Findik kavurma islemi, findiklari birgok tarifin vazgecilmez bir malzemesine déniistiirmeyi saglar.

Bu makalede, findik kavurma islemini inceleyecegiz. Bu islem, kurutulmus meyvenin birgok tarifin
vazgecilmez bir bileseni haline gelmesini saglar. Findik kalitesi ve kavurma isleminin hassasiyetinin
miikemmel bir Grin elde etmede ne kadar 6nemli oldugunu vurgulayacagiz.

Findiklar Neden Kavrulur

Findik, Avrupa’da eski zamanlardan beri tiiketilen ¢ok popiiler bir meyvedir (aslinda bir drupa).
Kendine 6zgli aromasi ve ¢itir dokusuyla giinim{iizde hala oldukga degerli bir gida maddesidir.

Findik kavurma islemi, baslangigta pratik bir amacgla ortaya ¢ikmistir: meyvenin raf dmriinii uzatmak,
glvenli bir sekilde depolanmasini ve tasinmasini saglamak. Aslinda bu, findiklarin i¢c nemini azaltarak
kiif ve bakteri olusumunu 6nleyen bir kurutma islemidir.

Ancak, yuzyillar boyunca kavurma, findigin lezzetini arttirmanin bir yontemi haline gelmistir.
Endiistriyel Findik Kavurma
Endustriyel kavurma isleminin temel prensipleri, evde kavurma ile aynidir:

e Belirli bir stire boyunca isiya maruz birakma
o Findiklarin esit sekilde kavrulmasini saglamak icin slirekli hareket ettirilmesi
e  Findik kabugunun gikariimasi

Asil fark, bu slireglerin tamamen otomatik hale getirilmis olmasi ve biyik miktarda triin islemek igin
tasarlanmis olmalaridir.

Kavurma islemi, kavurma makineleri ile gergeklestirilir. Bu ekipmanlar, genellikle yliksek kalite ve
belirli bir Giretim kapasitesine ihtiya¢ duyan firinlar veya yari-zanaat atolyelerinde yaygindir. Duruma
ve Ozel intiyaglara bagli olarak, gesitli kuruyemislere uygun genel kavurma makineleri veya sadece
findik kavurmak icin 6zel olarak tasarlanmis kavurma makineleri kullanilabilir.

Gunluk olarak blylk miktarlarda findik isleyen firmalar ise biiyiik dlgekli kavurma tesislerine sahiptir.



Findik Kavurma Siirecinde Sicakhk Nasil izlenir

Blyiik 6lcekli perakende ticaret igin sekerleme Uiretimi alaninda faaliyet gésteren dnemli bir misteri,
findiklarin kavurma islemi sirasinda yukaridan dusaraldtgi 6zel dikey firinlarin icindeki sicakliklari
izlemek icin bir ¢oziime ihtiyag duydu.

Baslangicta degerlendirdigimiz ¢6zim, mini
boyutlu sicaklik 6l¢tim veri kaydedicilerimizden
biri olan MicroW S'yi iceriyordu. Ozellikler amag
icin  mikemmel go6riniyordu, ancak veri
kaydedicinin maksimum galisma sicakligi, belirli
kullanim i¢in cok dusik kaldi. Aslinda, findik
kavurma  firinlart 160 dereceye kadar
¢ikabilirken, MicroW S maksimum 140 dereceye
kadar dayanabiliyordu.

Bu sorunu ¢dzmek icin veri kaydediciyi termal
koruma ile sarmaya karar verildi. Bu ¢oziim,
cihazlarin maksimum calisma sicakliklarini asan
bir ortamda zarar gormeden c¢alismasini
saglayacak ve calisacaklari ortamda sicakhgi
dogru bir sekilde algilamalarini  mimkin
kilacakti.
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Ancak bu, karsi karsiya kalacagimiz tek zorluk degildi.
Yeni Zorluklar: Boyut ve Tepki Siiresi

Findiklarin endistriyel kavurma islemi icin sicaklik izleme sisteminin tasarimi ve uygulanmasi,
basariyla astigimiz iki baska zorluk sundu:



Ozel Boyutlar ve Ozel Termal Koruma Standart veri kaydedici ve elde ettigimiz termal koruma,
musterinin ihtiyac duydugu kicik boyutlardaki cihazlarla uyumlu degildi. Bu sorunu ¢o6zmek icin, Ar-
Ge departmanimiz standarttan daha kii¢lk olan ve belirtilen boyutlara mikemmel sekilde uyan 6zel
bir termal koruma tasarladi.

Tepki Siiresi ve Olgiim Hassasiyeti Yapilan testler, kavurma siirecinin bazi asamalarinda sicakhk
degisimlerinin ¢ok hizli oldugunu ve standart veri kaydedicinin bu degisiklikleri gereken dogrulukla
takip edemedigini ortaya koydu. Bu kritik bir durumdu ¢linkii yetersiz tepki streleri, dikey firin
icindeki gercek kosullari yansitmayan veya hatali 6lciimlere yol agabilirdi.

Cozlm olarak, yalnizca 1,5 mm c¢apinda esnek bir probu olan MicroW L Bendable modeline gegtik.

Daha ince ug, sensoriin yizey alanini kigilterek cok daha hizli tepki siireleri sagladi.
Karsilastirildiginda, MicrowW S modelinin 3 mm'lik ucu daha genis bir ylizey alanina sahip oldugundan,
belirli bir sicaklikta 1sinmasi ve stabilize olmasi daha uzun stiriiyordu. Bu boyut farki kiiclik gibi
gorinse de, izleme lzerinde blyik bir etki yaratti. Gelistirilmis tepki siresi sayesinde, gereken
hassasiyet ve dogruluk hedeflerine ulasmamizi sagladi.

Yaptigimiz testler sonucunda, termal kabugun isiy1 bosaltarak veri kaydediciye firinin gergek
sicakligindan sapmis degerler dondiirebilecegi olasiligini da eledik.

Son zorluk, cihazin kullanildigi son derece dinamik ¢alisma ortami géz 6niine alindiginda, veri
kaydedici ucunun fiziksel olarak korunmasini igeriyordu.

Kavurma siirecinde, veri kaydedici sadece findik yagmuruna maruz kalmiyor, ayni zamanda konveyor
bantlar arasinda bazen bir metreye kadar zipliyor ve sonunda bir findik yatagina distyor. Bu kosullar,
ozellikle cok ince ve oldukca hassas olan ucun hasar gérme riskini artiriyor.

Bu zorlugun Ustesinden gelmek i¢gin, izleme sirasinda darbe ve mekanik gerilmelerden korunmak
lzere ucg icin 6zel bir mekanik koruma gelistirilmesi ¢alismalari siriyor.

Koruma, darbeyi emip hasari 6nleyecek kadar gli¢lii olmali, ancak sensoériin tepki sliresini veya
sicaklik degisikliklerini dogru bir sekilde algilama yetenegini olumsuz etkilemeyecek kadar hacimli
olmamalidir. Bu da islevselligi bozmadan etkili koruma saglayacak malzeme secimi ve dikkatli bir
tasarim gerektiriyor.



