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Atik Su Tesisleri

Scentroid SC300

Icindekiler



Koku; koku alma duyusuyla hissedilen, fark edilen havada cok dustk konsantrasyonlarda
¢cozunmus halde bulunan kimyasal maddelerden biridir. 2013 yilinda yururluge giren “Koku
Olusturan Emisyonlarin Kontrolu Hakkinda Yonetmelik” te koku; “insanda koku alma
duyusunu harekete geciren ve kokunun algilanmasina neden olan ugucu maddelerin yarattigi
etki” olarak tanimlanmaktadir.




Kimyasal madde Ureten tesisler, Aritma tesisleri, Tavuk ciftlikleri ve diger endustriyel
tesislerin meydana getirdigi kokuya sebebiyet veren emisyonlar, bolgede yasayan
Insanlarda olusturdugu rahatsizlik ve de icerdigi kirleticilerin meydana getirdigi cevresel
etkileri sebebiyle dinya capinda oldukca onemli ¢cevre sorunu hale gelmistir. Kokunun
gitgide artan hassas bir konu olmasinin bir sonucu olarak, koku sikayetleriyle ilgili
rahatsizliklar yayginlasmistir. Koku olusturan en onemli kaynaklarin basinda atik su

aritma tesisleri gelmektedir.



Bu tesislerde koku emisyonlari pompa ve kanalizasyon
Istasyonlarinda, camur bertaraf unitelerinde organik maddenin
mikroorganizmalar tarafindan parcalanmasi durumunda ve aritma
kademelerinde meydana gelmektedir. Atik su aritma tesislerinden
(AAT) yayilan temel kokulu bilesikler, hidrojen sulfur, metil
merkaptan, dimetil sulfat, dimetil sulfit, etil merkaptan, karbon
disulfit ve karbonil sulfit gibi kikurt iceren maddelerdir.
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Atik su bertaraf tesislerinden kaynaklanan koku problemlerinin
tamamen gidermek mumkun degildir fakat iyi tasarlanmis bir
aritma tesisi ile koku yayilimini en aza indirmek mumkundur.
Koku probleminin yaygin hale gelmesinin sebepleri, kapasite

artisi ve isletme sorunlaridir.



Atik Su Kaynakli Koku Olusumu




Atik suyun iletildigi veya toplandigl herhangi bir yerde (kanalizasyon
sistemleri ve atiksu aritma tesisi) atiksu ile birlikte gelen organik maddeler
ya da kimyasallarin biyolojik olarak ayrismasi sonucu meydana gelen gazlar,
bolgesel kokulara sebep olmaktadir. Bununla beraber; koku probleminin
ozellikle toplama sistemleri ve on aritma Unitelerinde septik sart olarak
taninan “anaerobik kosullarda” meydana geldigi bilinmektedir.



Bu nedenle anaerobik sartlarin olusmasinin beklendigi bazi Unitelerde
koku problemine daha cok rastlanilmaktadir. Atik su aritma tesislerinde
koku olusturabilecek prosesler; atik su toplama yapilari, on aritma
tniteleri, cokturme yapilari, giris yapilari, camur yogunlastirma
havuzlari, havalandirma havuzlari, camur susuzlastirma uniteleri, camur
yakma tesisleri (sicaklik dusuk oldugunda), anaerobik camur curttucu
uniteleri, susuzlastirilmis camurun tasinimidir.



Kanalizasyon sistemlerinde ise hava tahliye kanallari, muayene bacalari,
yikama bacalari ve ham atiksu terfi istasyonlari atiksulardan salinan kokulu
gazlarinin birikimi sebebiyle koku potansiyeli yuksek bolgelerdir. Atik su
aritma tesislerinde ve kanalizasyon icinde mikrobiyolojik faaliyetlerle
meydana gelen ve cok dusuk konsantrasyonlarda bile yuksek koku
potansiyeline sahip olan H2S (hidrojen sulfur), merkaptan/di sulfir gibi
organik sulfur bilesikleri ile protein parcalanmalari sonucu ortaya cikan
amonyak kokunun en onemli sebebidir.




Ozellikle H2S’in 6lumcul etkisinden dolayi koku, kaynagindan yeterli kapasitede
ve dogru sekilde cekilerek koku aritma sistemlerinde aritildiktan sonra atmosfere
verilmelidir. Atik su aritma tesislerinde koku probleminin olusmasindan sorumlu

baslica bilesikler; H2S (hidrojen sultfur), organik sulfur bilesikleri (merkaptanlar,
dimetilsulfur), amonyak/azot bilesikleri, diger kokulu bilesikler (ucucu yag asitleri

ve benzeri) ve endustrilerden kaynaklanan kokulu bilesiklerdir.



Atik Su Aritma Tesislerinde Koku Giderimi

Atik su aritma ve atik su toplama sistemlerinde kokularin
giderimine ve kontrolune yonelik uygulanabilecek cok sayida
farkli teknoloji mevcuttur. Kokulu sivi ve gazlarin koku
olusturan bilesiklerden arindirilmasi amaci ile bazi aritma
teknikleri kullanilmaktadir. Bu teknikler; fiziksel, kimyasal ve
biyolojik olmak Uzere u¢ ana baslik altinda toplanabilir. Yuksek

ﬂ verim istendiginde, kimyasal ve biyolojik islemlerin birlikte

kullanilmasi gibi proses birlestirmeleri uygulanabilir.




Tekniklerden digerleri ise; absorbsiyon, adsorbsiyon, yaygin ve etkill
olarak kullanilan biyo-filtreler, yakma, sulu filtreleme, termal(isil)
oksidasyon, kimyasal koku giderimi ve cesitli PH duzenleyici
sistemlerdir. Atik su toplama sistemlerinde koku olusumunu kontrol
altina almak icin desarj yonetmeliklerine gore kollektor hatlarindaki
desarjlarin duzenli olarak denetlenmesi gerekmektedir.

o




Kanalizasyon sistemlerinin akisi saglayacak sekilde
projelendirilmesi, kanalizasyon sistemlerinin kritik noktalarina
hava verilmesi ya da anaerobik mikrobiyal buyumeyi saglayan

kosullari kontrol altina almak adina pH kontrolu ya da
dezenfeksiyon islemleri uygulanmasi gerekebilmektedir.

-




Ayrica, turbulanstan dolayi olusacak olan kokularin minimize edilmesi amaciyla
atik su toplama sisteminin projelendirilmesinde turbulans durumlarina ozellikle
dikkat edilmesi gerekmektedir. Atik Su Aritma Tesislerinde, oncelikle; onemli koku
kaynaklart mumkun oldugunca, tesis cevresinde bulunan hassas yerlerden uzaga
konumlandirilmalidir.







-Atik Su Aritma Tesislerinde, oncelikle; onemli koku kaynaklart mumkun
oldugunca, tesis cevresinde bulunan hassas yerlerden uzaga
konumlandirilmalidir. Ayrica atik su aritma tesisinin peyzaj calismalari
sirasinda guzel koku veren agac ve bitkilerin secilmesi kokunun

nerdelenmesi icin tercih edilebilir.




-Uygun ve dogru tasarlanmis giris ve cikis savak yapilari, boru ve kanallar
boyunca hidrolik sicramalarin elimine edilmesi gibi tasarim ayrintilarinin
goz onune alinmasi ve isletme kosullarinda su seviyesinin kontrolu ile
serbest dususten kaynakli turbulansin minimize edilmesi gerekmektedir.



-Isletme asamasinda projelendirmeye uygun kirlilik yiklerinin ve debilerin aritma
tesisine girisinin saglanmasi, prosese asiri organik yukun gelmesi durumunda
biyolojik aritma proseslerinde havalandirma oraninin arttirilmasi, debi artisina
yonelik olarak kapasite artisinin yapilmasi ya da ilave edilen unitelerin devreye
alinmasi, fazla camurun atimina ait pompa islemlerinin siklikla yapilmasi, camur
yogunlastirma isleminde seyreltilmis klorlu su ilave edilmesi vb onlemler
alinmasi, aerosol bilesiklerinin saliniminin kontrol altina alinmasi, 1zgara ve kum
tutucu atiklarinin bertarafina yonelik islemlerin arttirilmasi ile koku olusumu
kontrol altina alinabilmektedir.



SCENTROID | SC300, Portatif Koku
Olciim Cihazi (Olfaktometre)



https://pentaotomasyon.com.tr/tr-TR/catalogue/meteoroloji-istasyonlari/lambrecht-marin-tip-ultrasonik-meteoroloji-istasyonlari/6085/84694

SC300

Genel Bakis:
Scentroid’in SC300 Tasinabilir Olfaktometresi dunyanin en gelismis mobil olfaktometresidir.
Tam bir koku laboratuarinin birka¢ dakika icinde herhangi bir yere konuslandirilmasini saglar.
Ozel laboratuar alanina gerek yoktur - SC300'U takin ve kokulari tim uluslararasi standartlara
gore analiz etmeye baslayin. SC300 gercek 3 portlu zorunlu secimin yani sira ikili, hedonik ton
ve dogrudan sunum da dahil olmak tzere istediginiz herhangi bir koku testi modunu
gerceklestirebilir.

SC300 Tasinabilir Olfaktometre Kurulumu:

Kurulum icin gug kablosunun standart bir 120/240 VAC cikisina baglanmasi ve pnomatik
hortumun hava besleme alt sistemi ile kontrol alt sistemi arasina baglanmasi gerekir. Hava alt
sistemi, icerdigi yagsiz pompasli, HEPA filtresi, karbon filtresi, bakim gerektirmeyen membran
hava kurutucusu ve regulatoru sayesinde ortam havasindan bagimsiz olarak temiz hava saglar.

Test yoneticisi daha sonra 0zel sonuclari kullanarak canli sonuclari goruntuleyebilir, verileri
analiz edebilir ve testi kontrol edebilir. Siemens 8 "dokunmatik ekrana sahiptir.



SC300

Scentroid Mobile Air:

Scentroid Mobil Hava Kaynagi, sahadaki cesitli Scentroid urtnleri icin basing¢li hava kaynagi
saglamak uzere tasarlanmistir. Bu, hava akisinda yag uretmemesi nedeniyle idealdir ve bu
nedenle hava akisindaki yag genellikle bir sorun oldugunda bagimsiz bir hava kaynagi olarak
kullanilabilir. Depodan gelen basincli hava, basin¢ 6l¢cerden izlenir ve 8 bara (yaklasik 116 psi)
kadar yuUkselirse, tank otomatik olarak basing kontrol anahtarini keser. Tankin igcindeki basing
6 bar'a (yaklasik 87 psi) dustugunde, gug tekrar acilir.

SC300 Tasinabilir Olfaktometre Basincli Hava Sistemi:

Basing¢li hava, uzun sureli kullanimdan sonra asiri isinmayi onlemek icin bir sogutma
sisteminden gecirilir. Fanlar, havanin gecmesini saglamak i¢cin kabin her iki tarafinda kullanilir
ve kapak kapatilirken hava beslemesinin calismasina izin verir. Kullanilan hava akisini
duzenlemek icin son bir gosterge kullanilir ve ideal olarak 80 psi'ye ayarlanir. Son adim,
urunu prize takmak ve ana anahtari agcmaktir.



SC300

UYGULAMALAR

- Yerinde koku olgcumleri yapin
- Kabul edilen EN13725 standardina gore OU / m3 cinsinden koku konsantrasyonunu
belirleyin
- Koku emisyonlari icin hedonik bir ton (hostan hos olmayan) degerlendirmeleri yapin
- Panelist egitimi ve N. Butanol taramasi yapin
- Koku konsantrasyonunu kabul edilen Cin ve Japon standartlarina gore belirleyin (GB /
T14675-93)

- [kili, Gcgen, evet / hayir ve dogrudan sunum yontemlerini kullanma
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