Akredite Boyutsal Biiyiikliikler Kapsamimiz

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Cihazlar | Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L <500 mm r. 0,01 mm (8,6 +13 - L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
ig, dis, derinlik ve r:Gozinurlik
kademe olgumleri
. - VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 9.1 dokiimanina
KI“’PP?S (Drs cap, i¢ cap, derinlik, adim uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
dlgiimler) proseduri
¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L <500 mm r. 0,01 mm (8,6 + 13- L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
r: Gozunirlik
- VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.2 dokiimanina
Derinlik kumpasi uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L <100 mm r: 0,001 mm (2,5+13 - L) ym L: Olgiilen Uzunluk, m
r:Gozinurlik
. . VDI/VDE/DGQ 2618 Boélim 10.1 dokiimanina
Dis Cap Mikrometresi uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 100 < L <500 mm r: 0,01 mm (49+13 - L)um L: Olgiilen Uzunluk, m
r:Gézunurlik
. . VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.1 dokiimanina
Dis Cap Mikrometresi uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri
¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L =500 mm r: 0,01 mm (8,6 +13 - L)um L: Olgtilen Uzunluk, m
r: Cozunurlik
.. ] VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 12.1 dokiimanina
Kalinlik Olger (I¢, dis, pasometreler vb.) uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
* Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlan L<2mm r: 0,01 mm 6,4+ 13- L) um L: Olgiilen Uzunluk, m
r. Gozinurlik
s VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.3 dokiimanina
Salgi Komparatdrii (Hassas Yoklayici) uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
proseduri
¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L <25mm r: 0,01 mm (6,6 +13 - L)um L: Olgtilen Uzunluk, m

Olgli Saatleri (Komparatér)

r. Cozunurlik

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.




El Tipi Temel Olgiim Cihazlari L <100 mm r: 0,01 mm (2,16:L +21,6 ) ym L: Olglilen Uzunluk, mm
Blok mastar ile 6lgim metodu
Ultrasonik Kalinlik Olger « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlari L <500 mm r: 0,01 mm Dijital (9,5+13 - L) ym L : Olgiilen deger, m
r: 0,01 mm Analog r: Gozunurlik
. o . VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9,3 dokiimanina
:\(Agrl](sek!lk Olgme Cihazi uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
fnengir proseduri
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
Uzunluk Olgiim Cihazlari L<40m r: 1 mm 3,5mm L : Olgiilen deger
r:: Cozindrluk
. Referans cihaz ile kargilastirma metodu
Interferometreler (lazer, uzunluk) (sistem,
optik ekipmanlar, refraktometre) ¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlari 40<L<50m r:1mm 4,6 mm L : Olgiilen deger
r: Gozunirlik
. Referans cihaz ile kargilastirma metodu
Interferometreler (lazer, uzunluk) (sistem,
optik ekipmanlar, refraktometre) « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Boyut Standartlan 0,03mm=sL<2 Yuzeyler arasi 5,6 ym
mm mesafe olgimi DIN 2275 uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedrl
Kalinlik Mastari (Sentil vb.(Feeler gauge)) « Laboratuvarda kalibrasyon yapilrr.
Kaplama Kalinlig 12pL <L <3 mm r: 0,01 mm 1,5 pm

Kaplama Kalinhgi Olgiim Cihazi

Kalinlik Folyosu ile

TS EN ISO 2178 ve TS EN ISO 2360
Dékumanlarina Uygun Hazirlanmis Kalibrasyon
Prosedri

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Cizgi Standartlar L<50m r: 1 mm (520 +49 - L) pum L : Olgiilen deger, m
r: Cozunurlik
Referans cetvel ile
. o . . kargilagtirma TS 9505'e uygun olarak hazirlanmig
%;nt Metre (Arazi, Atdlye, Pi), (Jeodezik) kalibrasyon prosedirii
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Cizgi Standartlari L <2000 mm r: 0,5 mm (460 +54 - L)pum L : Olgiilen deger, m
Referans cetvel ile r: Gozundrlik
karsilastirma
) . o DIN 866'e gére hazirlanmis kalibrasyon
Celik Cetvel, Atdlye veya Mekanik Is prosediirii
Skalalari
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlan L <250 mm Diklik 10 um L: Olglilen uzunluk

Diklik Olgme Cihazlari
Gonye

VDI/VDE/DGQ2618 Bolim 7.1 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

(Yalnizca diz tipler)

o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.




Aci Olgme Cihazlan L =250 mm Duzlemsellik 5,5 um L: Olgiilen Uzunluk
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 7.1 dokiimanlarina
. . uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
CDEI'I'(hk Olgme Cihazlari prosediirii
onye (Yalnizca diiz tipler)
¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlar a<360° a:5° o a : Olgiilen Agi
VDI/ VDE/ DGQ 2618 dokiimanlari bélim
. . 7.2'ye uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
(Bevel) Protraktér (Agi Olger) prosediirii
¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlan a<90° a:0,01° a:0,016° a : Olgiilen Agi
DIN 877 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediri
Klinometre
Egim Olger ¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Agi Olgme Cihazlan L <400 mm Paralellik 16,2 um DIN 877 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediri
. ¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Su Terazisi
Denge Su Terazisi
Aci Olgme Cihazlan L =200 mm Paralellik 30,2 ym DIN 877 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig

Su Terazisi
Hassas Su Terazisi

kalibrasyon proseduru

o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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