
Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre Ed�len C�hazlar Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

   

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, �ç çap, der�nl�k, adım
ölçümler�) 
 

L ≤ 500 mm r: 0,01 mm
İç, dış, der�nl�k ve
kademe ölçümler�

(8,6 + 13 · L) µm L: Ölçülen Uzunluk, m
r:Çözünürlük
 
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.1 dokümanına
uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Der�nl�k kumpası 

L ≤ 500 mm r: 0,01 mm (8,6 + 13 · L) µm L: Ölçülen Uzunluk, m
r: Çözünürlük
 
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.2 dokümanına
uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Dış Çap M�krometres� 

L ≤ 100 mm r: 0,001 mm (2,5 + 13 · L) µm L: Ölçülen Uzunluk, m
r:Çözünürlük
 
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.1 dokümanına
uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Dış Çap M�krometres� 

100 ˂ L ≤ 500 mm r: 0,01 mm (4,9 + 13 · L) µm L: Ölçülen Uzunluk, m
r:Çözünürlük
 
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.1 dokümanına
uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Kalınlık Ölçer (İç, dış, pasometreler vb.) 

L ≤ 500 mm r: 0,01 mm (8,6 + 13 · L) µm L: Ölçülen Uzunluk, m
r: Çözünürlük
 
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 12.1 dokümanına
uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Salgı Komparatörü (Hassas Yoklayıcı) 

L ≤ 2 mm r: 0,01 mm (6,4 + 13 · L) µm L: Ölçülen Uzunluk, m
r. Çözünürlük
 
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 11.3 dokümanına
uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Ölçü Saatler� (Komparatör) 

L ≤ 25 mm r: 0,01 mm (6,6 + 13 · L) µm L: Ölçülen Uzunluk, m
r. Çözünürlük
 
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 11.1 dokümanına
uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Akredite Boyutsal Büyüklükler Kapsamımız



El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Ultrason�k Kalınlık Ölçer
 

L ≤ 100 mm r: 0,01 mm (2,16·L + 21,6 ) µm L: Ölçülen Uzunluk, mm
 
Blok mastar �le ölçüm metodu
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Uzunluk Ölçüm C�hazları
 
 
 
Yüksekl�k Ölçme C�hazı 
M�heng�r 

L ≤ 500 mm r: 0,01 mm D�j�tal
r: 0,01 mm Analog

(9,5 + 13 · L) µm
 

L : Ölçülen değer, m
r: Çözünürlük
 
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9,3 dokümanına
uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Uzunluk Ölçüm C�hazları
 
 
 
İnterferometreler (lazer, uzunluk) (s�stem,
opt�k ek�pmanlar, refraktometre) 

L ≤ 40 m r: 1 mm 3,5 mm L : Ölçülen değer
r:: Çözünürlük
 
Referans c�haz �le karşılaştırma metodu
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Uzunluk Ölçüm C�hazları
 
 
 
İnterferometreler (lazer, uzunluk) (s�stem,
opt�k ek�pmanlar, refraktometre) 

40 ˂ L ≤ 50 m r: 1 mm 4,6 mm L : Ölçülen değer
r: Çözünürlük
 
Referans c�haz �le karşılaştırma metodu
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Boyut Standartları
 
 
 
Kalınlık Mastarı (Sent�l vb.(Feeler gauge)) 

0,03 mm ≤ L ≤ 2
mm

Yüzeyler arası
mesafe ölçümü

5,6 µm  
DIN 2275 uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Kaplama Kalınlığı
 
 
 
Kaplama Kalınlığı Ölçüm C�hazı 

12 µL ≤ L ≤ 3 mm r: 0,01 mm
 
Kalınlık Folyosu �le

1,5 µm  
TS EN ISO 2178 ve TS EN ISO 2360
Dökümanlarına Uygun Hazırlanmış Kal�brasyon
Prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Ç�zg� Standartları
 
 
 
Şer�t Metre (Araz�, Atölye, P�), (Jeodez�k)
Tel 

L ≤ 50 m r: 1 mm
 
Referans cetvel �le
karşılaştırma

( 520 + 49 · L ) µm L : Ölçülen değer, m
r: Çözünürlük
 
TS 9505'e uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Ç�zg� Standartları
 
 
 
Çel�k Cetvel, Atölye veya Mekan�k İş
Skalaları 

L ≤ 2000 mm r: 0,5 mm
Referans cetvel �le
karşılaştırma

( 460 + 5,4 · L ) µm L : Ölçülen değer, m
r: Çözünürlük
 
DIN 866'e göre hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Açı Ölçme C�hazları
 
 
 
D�kl�k Ölçme C�hazları 
Gönye 

L ≤ 250 mm D�kl�k 10 µm L: Ölçülen uzunluk
 
VDI/VDE/DGQ2618 Bölüm 7.1 dokümanlarına
uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü
(Yalnızca düz t�pler)
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.



Açı Ölçme C�hazları
 
 
 
D�kl�k Ölçme C�hazları 
Gönye 

L ≤ 250 mm Düzlemsell�k 5,5 µm L: Ölçülen Uzunluk
 
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 7.1 dokümanlarına
uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü
(Yalnızca düz t�pler)
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Açı Ölçme C�hazları
 
 
 
(Bevel) Protraktör (Açı Ölçer) 

α ≤ 360˚ α: 5˚ 5' α : Ölçülen Açı
 
VDI/ VDE/ DGQ 2618 dokümanları bölüm
7.2'ye uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Açı Ölçme C�hazları
 
 
 
Kl�nometre 
Eğ�m Ölçer 

 α ≤ 90˚ 
 

α : 0,01˚ α : 0,016˚ α : Ölçülen Açı
 
DIN 877 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Açı Ölçme C�hazları
 
 
 
Su Teraz�s� 
Denge Su Teraz�s� 

L ≤ 400 mm Paralell�k 16,2 µm DIN 877 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

 
 

Açı Ölçme C�hazları
 
 
 
Su Teraz�s� 
Hassas Su Teraz�s� 

L ≤ 200 mm Paralell�k 30,2 µm DIN 877 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.
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